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PUIVERBESGHIGHTUNG

Das Pulverbeschichten von Rahmen und einzelnen Teilen ist eine beliebte und
ausgereifte Technik. Es ist erstaunlich was alles geht. Ob Glitzerlack, matt, sei-
denmatt, hochglanzend - alles ist moglich. Aufierdem verschwinden Missgeschi-
cke wie Kratzer und “Schurfwunden” vollig, wie man hier auch an unserem Beispiel
sieht. Wir haben den Experten der Firma Choppers World aus Gelsenkirchen mal
uber die Schulter geschaut. Das Team um Jorg Diinnebacke baut namlich nicht
nur Custombikes und bietet Fullservice fiir Bikes - sie haben seit der Erweiterung
des Betriebs im letzten Jahr auch eine eigene Pulverbeschichtungsanlage.

Der Pulverlack wird elektrostatisch aufgespriuht.
Bei der anschliefienden Erwarmung auf ca. 200° C
vernetzt er sich zu einer dauerhaften
und dekorativen Oberflachenbeschichtung.
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Vorher

Missgeschicke wie Kratzer und .
“Schurfwunden” verschwinden so vollig.
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unichst sind einige Vorarbei-
ten notwendig, damit die Be-
schichtung gleichmiiig wird
und dauerhaft hilt. Das zu be-
schichtende Teil muss vollkom-
men fett und olfrei sein, Alles
was keine 200 C° aushilt, muss
entfernt werden - also Plastikteile, Gummit-
eile, Kunststoffe. Bei Felgen miissen Radlager
und Ventile entfernt werden, Motorteile miis-
sen entolt, Reste von Dichtungen entfernt
werden. Dichtflichen und dhnliche Flichen,
wo kein Pulver aufgetragen werden soll oder
darf, werden mit einem speziellem, hitzefes-
tem Klebeband abgeklebt. Simtliche Gewin-
de und Offnungen werden verschlossen, da-
mit sich keine Partikel verirren.




Pulver ist widerstandsfahiger als
einfacher Lack und bietet einen

hervorragenden

Dann geht es ab zum Strahlen. Bei Chop-
pers World kommen je nach Bedarf Glas,
Korund oder Sand zum Einsatz. Wenn der

i "

ganze alte Rotz entfernt ist und die Ober-
fliche zur besseren Haftung leicht aufge-
raut ist, wird das Teil vor eine Filteranlage

HINFAGHE GHEMIE UND PHYSIN

Pulverlacke bestehen aus Farbpigmen-
ten, Bindemitteln und Fiillstoffen. Die Bin-
demittel sind aus einer Kunstharzkompo-
nente (Acrylat-, Epoxid-, Pol - oder
Polyurethanharz) und einem Hirter zu-

sammengesetzt, die erst nach dem Auftra-

gen durch Erhitzen miteinander redgicren.

Dadurch kommt es zu einer Molekiilver-
groBerung und es entsteht eine gleichmii-
Bige duroplastische und daher besonders
widerstandsfihi

Im Pistolenkérper wird Hochspannung
an der Diisenspitze erzeugt, die dadurch zur
Elektrode wird und eine negative Ladung

Korrosionsschutz.

gehingt und an den
Leiter angeschlossen.
Mit Hilfe von Luft, Pulver und Strom wird
ein Grundierungspulver aufgetragen und
anschliefend im Ofen bei ca. 200 C° ein-
gebrannt. Nach ca. 30 Minuten kommt es
wieder aus dem Ofen und wird mit Luft
abgekiihlt. Anschliefend wird der Vorgang
wiederholt und die Endfarbe wird aufge-
tragen. Nach erneutem Einbrennen, wer-
den die Klebefolie, Stopfen, Schrauben
entfernt - fertig! Jetzt kann das Teil einge-
baut werden.

Wer also die Wintermonate nutzen will,
seinem Bike eine hochwertige neue Be-
schichtung zu kommen zu lassen, ist bei
Choppers World an der richtigen Adresse.
[hr konnt ja beim Swap Meet am 18.12.2016
einen Blick rein werfen und Eure Wiinsche
direkt vor Ort besprechen.

Text: Maggie Zimpel
Fotos: Choppers World

auf die ecinzelnen Lackpartikel {ibertrigt.
Zwischen dem geerdeten Werkstiick und
der Elektrode entsteht ein elektrisches Feld.
Da sich die Lackpartikel durch ihre gleiche
Ladung voneinander abstofen, verteilen
sie sich in der Sprithwolke und schlagen
sich gleichmiiBig auf dem zuvor geerdeten
Werkstiick nieder. Lackteilchen, die vorbei-
flicgen, bleiben im elektrischen Feld gefan-
gen und schlagen sich auf der Riickseite
des zu beschichtenden Teils nieder,
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